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郑州市污水净化有限公司是郑州市

人民政府1998年9月批复成立的国有独资

企业，注册资金1亿元，是郑州市的重点

国有环保骨干企业，截止2017年底，总

资产逾80亿元。主要从事郑州市污水处

理厂及其配套环境治理项目的建设、管

理工作，负责郑州市中水开发和利用、

污泥处理处置及污水管道的管理、维护

及新建道路地下污水管道建设，是郑州

市污水处理行业投资、融资、建设、运

行、管理和还贷的主体。

公司简介PART 1



公司简介

共建成八岗等三座污泥处理厂，总规模2000吨/日。

共建成王新庄等七座污水处理厂，总规模220万吨/日，郑州市中心

城区污水处理率98%以上。

共建成三环再生水等再生水利用管线约120公里，向电厂等用户供水。

污水

污泥

再生水



“十三五”发展战略

企业愿景：建设现代化环保综合服务企业

发展战略：一体两翼三支撑

发展思路：立足郑州、辐射河南、走向全国

中心工作：投资发展、生产经营、工程建设

公司简介



郑州市污水净化有限公司围绕建设“现代化

环保综合服务企业”的目标，深入实施科技创新

驱动发展战略，充分发挥科技创新的引领作用。

近年来，公司注重创新、倾力研发污泥热解气化

技术，建成并运营国内首套（100t/d）污泥热解

气化工业化装置，为城市固废处理开创了一条全

新的途径。

公司简介

技术创新



市政污泥+ 气化剂 煤 气+ 无机残渣

污泥热解气化技术探索PART 2

传统的煤化工技术，在市政污泥领域的创新性应用，
实现污泥的无害化处置。

污泥热解气化是污泥在高温条件下（1100℃），和
气化剂发生化学反应，生成可燃气和无机残渣的化
学反应过程。

1100℃



污泥热解气化技术探索

本技术将污泥烘干成型后投入气化

炉内，在气化剂的作用下，经过氧化

还原、干馏等反应，将污泥中的有机

质转化为以CO、H2、CmHn等为主的可燃

气体，污泥中的无机物以残渣形式排

出，炉底温度可达1000 ℃ 以上。



污泥热解气化技术探索

技术特点

污泥气化温度高，遏制二噁英和飞灰产生，属于清洁型污泥焚烧技术。

1、清洁

污泥气化后残渣为无机残渣，减量化彻底，残渣无二次污染风险，可建

材利用，实现污泥安全环保处置。

2、减量化彻底

污泥可自持燃烧，可回收利用污泥中的能源，投资费用少，运营费用低。

3、经济

可适用于多种类型的市政污泥。

4、适用性广

可实现污泥安全环保处置，达到节能减排和绿色发展的要求。

5、安全环保



PART 3  案例分享

污泥热解气化技术工程实践

◆ 设计规模：100吨/天（含水率80%）

◆ 进料含水率：15%

◆ 污泥热值：2000Kcal/kg

◆ 投运时间：2017年11月



案例分享

工艺流程图



案例分享

502-1031Kcal/kg 459-957Kcal/kg



1、按照制砖用泥质进行检测无机残渣可达到《城

镇污水处理厂污泥处置制砖用泥质、《城镇污水处

理厂污泥处置水泥熟料生产用泥质》、《城镇污水

处理厂污泥处置混合填埋用泥质》的要求。

2、污泥烧结骨料经过筛分后，可代替部分砂石料

作为粗细骨料用于各种强度轻骨料混凝土、非烧结

砖的制作；

3、也可作为路基处理原材，用作地基处理使用。

抗压强度试块

案例分享

无机残渣结果分析——用作路基或免烧砖



案例分享
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